SW 5356 Mg5 2kg/Spule 0.8mm

097-003645-20008

EWM AG

* 5% magnesium

Standards

Welding positions
Polarity

Wire dia.
Chemical analysis

Shielding gas

Yield strength, Rp 0.2%
Expansion, A5

Tensile strength, Rm
Approvals

Packing drum

Melting range

Materials

Tel.: +49 2680 181- 0, Fax.: -244

MIG solid wire electrode, aluminium

» High strength, extremely resistant to corrosion, resistant to sea water
Suitable for subsequent anodisation

DIN EN ISO 18273 , S AL 5356 (AIMg5Cr)

AWS A-5.10, ER 5356
Material number , 3.3556
PA/PB/PC/PD/PE/PF
DC+
0.8 mm
Mg Mn Cr Ti

5% 0.15% 0.1% 0.1%

>120 MPa
28 %
>250 MPa
TUV/DB/GL/LR/CE
Spool S200, 2 kg
575 °C-633 °C

Al

Remainder

AIMg3, AlMg4,5, AIMg5, AIMgSi1, G-AIMg3, G-AIMg3

Der Inhalt dieses Dokumentes wurde sorgfaltig recherchiert, Gberprift und bearbeitet,
dennoch bleiben Anderungen, Schreibfehler und Irrtiimer vorbehalten. Alle Preise excl. Ust.
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